
ICS77.140.50
CCSH46

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T40383—2021

商品级双辊铸轧热轧碳素钢
薄钢板及钢带

Hot-rolledtwin-rollcastcarbonsteelsheetandstripofcommercialquality

(ISO15177:2012Hot-rolledtwin-rollcastcarbonsteel
sheetofcommercialquality,MOD)

2021-08-20发布 2022-03-01实施

国 家 市 场 监 督 管 理 总 局
国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布





前  言

本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件使用重新起草法修改采用ISO15177:2012《商品级热轧双辊铸轧碳钢薄板》。
本文件与ISO15177:2012相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位

置的垂直单线(|)进行了标示,在附录A中给出了技术性差异及其原因一览表,以供参考。
本文件做了下列编辑性修改:
———将标准名称由《商品级热轧双辊铸轧碳钢薄板》修改为《商品级双辊铸轧热轧碳素钢薄钢板及

钢带》,改变标准名称以便与我国标准体系保持一致。
———增加了资料性附录B,提供了双辊铸轧工艺的过程。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国钢铁工业协会提出。
本文件由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本文件起草单位:宁波钢铁有限公司、冶金工业信息标准研究院、河北敬业钢铁有限公司。
本文件主要起草人:吴洪义、张博睿、李倩、窦为学、赵彦灵、张维旭、张少凯、闫江辉、田子健、谢力、

欧阳炜、任艳、唐小勇。
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